KEMPTEN Vil G 130

Taajuus: 50 Hz
Jannite: 230V
Hitsausalue: 60 A/ 17 V-120A/ 20V

Kayttéohje Hitsauskone MIG 130
Tuotenumero: 8692

Takuu Kuormitettavuus 10 %: 60 A Kuormitettavuus

Talla hitsauslaitteella on takuu valmistus- ja osavioista 12 kuukautta 35%: 120 A

alkuperdisesta ostopaivastd. Takuu peruuntuu, Sulake: 16 A

jos laitteen vahingoittumisen on aiheuttanut huollon puute, Tyhjakdyntijannite DC: 33-37 V

vaarinkaytto tai luvaton muokkaaminen. Kuluvat osat, jotka ovat Virta asetukset: 2/4

alttiita kulumiselle kuten suuttimet, tiivisteet ja polttimet, eivat Hitsaustdytelangan halkaisija: 0,6 & 0,8

kuulu takuun piiriin. Hitsauslangan sydttdnopeus: Portaaton

Jos hitsauslaitteeseesi tulee vika takuuaikana, se tulisi palauttaa <33t6 1P luokka: 1P20

ostopaikkaan alkuperdisen ostotositteen kera. Mitat (P x L x K): 35.5 x 17.5 x 30 cm
Paino: 17.3 kg

Turvallisuus

& ENNEN hitsauslaitteen KAYTTOA, SINUN TULEE NOUDATTAA ALLA MAINITTUJA TURVALLISUUSOHJEITA.

Yleista

e Korjauksia saa suorittaa vain pateva ja hyvaksytty asentaja.

e Hitsauslaitteen kayttda kannet irrotettuna TAYTYY VALTTAA.

e Ennen kdyttda, varmista etta laite on asennettu oikein.

e MIG-hitsauslaitteet ovat turvallisia kiyttda normaaleissa olosuhteissa. ALA kiyta sateessa tai hyvin kosteissa
olosuhteissa.

e laitetta voidaan kayttaa kaltevalla tasaisella pinnalla 15° asti.

e Laite ei ole lelu ja se on pidettava poissa lasten kasista ja sailytettava kuivassa paikassa.

e Poista virtajohdon pistoke pistorasiasta aina ennen laitteen puhdistamista, huoltoa tai korjausta. Al anna
puhdistusta ja yllapitoa lapsen tehtdvaksi ilman valvontaa.

e Laitetta ei saa puhdistaa vedell3, eika siihen saa suihkuttaa vetta.

e Tata laitetta ei ole tarkoitettu henkildiden kdyttéon, joilla on heikentyneet fyysiset ja aistilliset kyvyt, tai joilla
ei ole kokemusta ja tietoa laitteen kdytosta, paitsi jos henkild, joka on vastuussa laitteen kaytosta, on
antanut ohjeita tai valvoo laitteen turvallista kayttoa.

e Lapsia tulee ohjeistaa, sen varmistamiseksi, etteivat he leiki laitteen kanssa.

e Jos virtajohto on vaurioitunut, asianmukaisesti patevan henkilén kuten sdhkdasentajan on vaihdettava
virtajohto vaaran valttamiseksi.

Varotoimia

e Kaikki syttyvat materiaalit TAYTYY poistaa hitsausalueelta.
e ALA suorita hitsausta kaasupullon ldhella.
e ALA yrit4 hitsata polttoaine- tai kaasuséilidita, ellei riittaviin toimenpiteisiin ole ryhdytty héyryjdadmien
poistamiseksi. Polttoainesdilidista pitda poistaa hoyryt kokonaan ennen hitsausta.
Hitsaussavut

e MIG-hitsauksessa syntyy myrkyllisia kaasuja. Tyoskentele aina hyvin tuulettuvassa tilassa.
Hitsauskaaren haikaisy

e K&ytd aina kasvosuojusta tai hitsauskyparia, jossa on oikeanlainen lasi. Ald koskaan kdyti vahingoittunutta
suojavarustusta.
Kuumuus
e Kayta hitsauskasineita aina hitsatessasi. Ne suojaavat kasia roiskeilta ja hitsauksesta aiheutuvalta
kuumuudelta. My6s suojahaalareiden kayttd on suositeltavaa.
Lisdsuojavaatetus
e Hitsattaessa niin, ettd hitsauskohde on ylemmalla tasolla, kdyta nahkaesiliinaa suojaamaan kayttdjaa
roiskeilta.
e Hitsattaessa niin, ettd hitsauskohde on paasi ylapuolella, tulee sinun kayttda sopivaa suojusta, joka suojaa
paata ja kaulaa.
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e Suosittelemme, etta kaytat turvajalkineita, joissa on terdksiset varvassuojat.

HUoM!
1. Kyseista laitteita ei tulisi koskaan altistaa sateelle tai lumelle.
2. Al kdyta méarassa tai kosteassa paikassa.
3. Al4 kdyta putkien sulatukseen.
4. Tama laite tulee yhdistaa sahkoverkkoon, joka on varustettu 16A sulakkeella.

Hitsauslaitteen valmistaminen kaytt6a varten

1. Kytke hitsauslaite maadoitettuun pistorasiaan.
2. Asenna hitsauslanka paikalleen.

Syéttoérullan vaihto
Koneessa on valmiiksi asennettuna sy6ttopyora 0.6 mm ja 0.8 mm langoille, syottopyora on asetettava
langan mukaan. Saada syottomekanismia seuraavan menettelyn mukaisesti:
1. Avaa hitsauslaitteen ylaluukku.
2. LOysaa paineensaatimen mutteria (C1), veda paineensaadinta (C2) itsedsi pain, nosta tukipyora (C3) yléspain
syottdpyodrasta.
Irrota sy6ttopyoran muovinen siipipidin, (C4) kaantamalla sitd vastapaivaan ja vetamalla se pois.
Irrota syottopyora (C5) ja katso molemmille puolille py6raa leimattuja kokoja.
Asenna syottopyora siten, etta kdyttamasi langan koko on sinua kohti syottopyoran sivulla.
Asenna syottopyoran siipipidin (C4) takaisin paikalleen.

3.
4.
5.
6.
7.

Hitsauslangan asentaminen
Asenna lankakela noudattamalla seuraavia ohjeita:

1. Avaa hitsauslaitteen luukku ja irrota mutteri ja valike lankakelan karasta.

2. Liu'uta lankakela lankakaran paalle ja asenna valike ja mutteri takaisin.
Hitsauslangan asentaminen sy6ttémekanismin lapi hitsauspistooliin
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Tama laite kdyttaa vain ydintaytelankaa kooltaan 0,6 tai 0.8 mm. Asenna hitsauslanka noudattamalla alla kuvattua

menettelya.
1. Kaanna virtakytkin OFF-asentoon ja irrota hitsauskone virtaldhteesta.
2. lIrrota kontaktikarki ja suutin pistoolin paasta.
3. Varmista, ettd syottopyora on asennettu oikeinpadin kaytettavan langan koon mukaan.
4. LOysaa paineensaadin mutteria (C1), vedd muovista mutteria (C2) itsedsi pdin, nosta tukipyora (C3) yléspain
syottopyodrasta.
5. lIrrota sy6ttopyoéran muovinen siipipidin, (C4) kdantamalla sita
vastapaivaan ja vetamalla se pois.
Varmista, ettd langan sy6ttopyoran ura vastaa hitsauslangan kokoa.
7. Veda hitsauslanka varovasti ulos lankakelasta.
8. Leikkaa langan kaarevin osuus pois ja suorista hitsauslanka noin 7 cm
pituiseksi.
9. Pujota hitsauslanka ohjausputken (C9) lapi ja langan syottopyoran yli
syottomekanismin paatyyn hitsauspistoolia kohti.
10. Asenna syOttopyoran siipipidin (C4) takaisin paikalleen.
11. Aseta nivelvipu (C2) takaisin paikalleen ja palauta paineensdadin
(KUVA. C1).
12. Kaynnista kone ja aseta langansyotténopeus pienimmalle.
13. Kun hitsauspistooli on suunnattu poispain sinusta ja muista henkil6ista, paina liipaisinta aloittaaksesi langan

syottamisen. HUOM: Tarkkaile sy6ttopyoraa (C5) nahdaksesi, onko syottdopyoran ja langan valilla luistoa. Jos
on, sammuta kone ja kiristd paineensaatimen mutteria (C1) ja testaa uudelleen.

Tehon saaté
Laitteessa on 4 tehoaluetta. N&ita ohjataan etupaneelin keinukytkimella (katso kuva)
MIN + 1: 1 tehoalue / MIN + 2: 2 tehoalue / MAX + 1: 3 tehoalue / MAX + 2: 4 tehoalue

Hitsauslaitteen kdyttaminen
Ennen hitsausta varmista, ettd:

Olet lukenut ja ymmartanyt kayttoohjeiden turvallisuusohjeet.

Kaikki syttyvat materiaalit ja sailiot on poistettu tyoalueelta.

Paikalla on hyva ilmanvaihto, erityisesti hitsauslaitteen edessa ja takana.
Laheisyydessa on riittdvasti palonsammutusvalineita.

Liitd maadoituspuristin hitsattaviin tyokappaleisiin. Varmista, ettd maadoituspuristimen koskettimet on
asetettu puhtaalle metallipalalle, jossa ei ole maalia, rasvaa, ruostetta, 6ljyja jne. On suositeltavaa sijoittaa
maadoituspuristin mahdollisimman lahelle hitsausaluetta.

Aseta teho ja langansyottonopeus kaantamalla tai painamalla kytkimia, ottaen huomioon materiaalityypin ja
paksuuden, seka langan halkaisijan.

Kytke hitsauslaite pistorasiaan ja kytke ON-asentoon.

Katkaise ylimaarainen lanka 3 mm:n etdisyydelta karjesta.
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Sijoita karki 6 mm:n pdahan pisteesta, josta hitsaus on alkamassa.

Pida kasvosuojain silmiesi edessa.

Paina liipaisinta ja kun kaari syttyy, liikuta pistoolia hitaasti haluttuun suuntaan.

Kun painat liipaisinta ja kaari syttyy, huomaat sulan ”ldtakén” muodostuvan; tama ”1atakkd” on sulaa

hitsauslankaa ja se seuraa hitsauspistoolin liiketta. "Latakon” koon katsominen maaraa, kuinka nopeasti

sinun tulee liikkua pistoolin kanssa.

9. Vapauta hitsauspistoolin liipaisin pysayttdaaksesi hitsauslangan sy6ttamisen.

10. Tarkista hitsauslaitteen kyljessa olevasta arvokilvesta kuormitusaikasuhde, hitsauslaite voidaan asettaa
tuottamaan erilaisia ulostulovirtoja kuormitusaikasuhteena (kirjoitettu prosentteina). Prosenttiluku edustaa
hitsausta 10 minuutin jaksona, esimerkiksi 60 % tarkoittaa, etta hitsausaika on 6 minuuttia ja loppuaika on 4
minuuttia, jos hitsauslaitetta kdytetaan yli ty6jaksojen, joidenkin osien lampdtila voi nousta liian suureksi
johtuen ylikaytosta, silloin sisdinen lampo6suojain suojaa hitsauslaitetta ylikaytolta. Jos ndin tapahtuu, anna
sen jaahtya. Lampdsuojain palautuu automaattisesti lyhyen ajan kuluttua, kun osat ovat jadhtyneet, ja sitten
pystyt jatkamaan hitsaamista. HUOM: Pida laite kytkettyna, puhallin jddhdyttda sen nopeammin.

11. Kun hitsaus on valmis, sammuta hitsauskone ja irrota virtajohto.

PN,

Yllapito

Sahkokorjauksia saa suorittaa vain pateva tai valtuutettu asentaja.

Hitsauskaapelit: tarkasta saannollisesti niiden kunto.

Pistooli: Vaihda suuttimia sdannollisesti pitdaksesi ylla hyvaa sahkoistd kosketusta karjen ja langan valilla. Puhalla
puhdasta kuivaa ilmaa pistoolin sisdputken Iapi silloin talléin varmistaaksesi langan vapaan kulun sen kautta. Jos talla
ei ole vaikutusta sisaputki pitdisi vaihtaa.

HUOM. Varmistu, etta pistoolijohdinta pidetdan suorassa linjassa ja taysin ojennettuna syotettdessa lankaa pistoolin
lapi; muussa tapauksessa vaarana on, etta lanka puhkaisee langansyottoputken ja pistooliletkun.

Vianhaku
Ongelma:

e Hitsausjalki lilan paksua
e Hitsausjalki epatadydellista ja ohutta.
e Kaari epavakaa, runsaasti roiskeita ja hitsaushuokoisuutta
e Lanka palaa toistuvasti takaisin.
e Vajaa hitsautumissyvyys.
e Polttaa reikia tyokappaleeseen.
e Kaarta ei tuoteta.
e Hitsauslaite ei toimi (verkon merkkivalo ei loista).
e Hitsauslaite ei toimi liipaisinta painettaessa.
Mahdollinen ratkaisu:

e Hitsausjannite liilan matala.
e Pistoolia liikutettu liian hitaasti,
e Pistoolia liikutettu lilan nopeasti
e Tyokappaleessa ruostetta, maalia tai rasvaa.
e Pistoolia pidetty liian kaukana tyokappaleesta.
e Pistoolia pidetty liian lahella tyokappaletta.
e Katkos hitsauspiirissa. Mahdollisia syita:
= Kosketuskarjen vaara koko lankaan nahden.
= Kosketuskarki vahingoittunut - vaihda.
= Kosketuskarki loystynyt - kirista.
= Syottorullat kuluneet - vaihda.
= Hitsauslanka sy6pynyt — vaihda.
=  Painerullan saato vaarin - saada.
=  Painerulla takertuu — voitele tai vaihda.
= Lanka sekaisin kelalla.
= Langan sy6ttonopeus liian pieni.
= Hitsausulostulo liilan voimakas.
= Pistooli liikutettu epatasaisesti tai liilan hitaasti.
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* Maajohdin tai poltinkaapeli avoimessa piirissa
= Huono maajohtopuristimen kosketus.

= Tarkista sahkoverkkokytkenta.

=  Tarkista sy6ttovirran sulake.

=  Tarkista pistoolin liipaisin ja sen kytkennat.

= Lampoylikuormituskatko - anna jaahtya.

Maahantuoja: Toolnet Elektro Oy, Sorvaajankatu 11, 00880 Helsinki

Kierrattdminen

Tama merkinta tarkoittaa, ettd tuotetta ei saa havittaa kotitalousjatteen mukana EU-alueella. Esta

mahdolliset ymparisto- ja terveyshaitat kierrattamalla tuote oikein, ndin materiaali voidaan kasitella

vastuullisesti. (Kierrata tuote (SER) sdhko- ja elektroniikkalaiteromuna). Kierrata tuote kayttamalla
I :ikallisia kierratysjarjestelmia. Vie pakkaus kartonginkerdykseen.

Vaatimustenmukaisuusvakuutus

Tuote 8692

Toolnet Elektro Oy, Sorvaajankatu 11a B, 00880, Helsinki.
+358 44 740 0610. myynti@toolnet.fi

Tama vaatimustenmukaisuusvakuutus on annettu valmistajan yksinomaisella vastuulla.

Tuote: Hitsauskone MIG 130

Tuotemerkki: Kempten

Malli: 8692

Edelld kuvattu vakuutuksen kohde on asiaa koskevan unionin yhdenmukaistamislainsaadannon vaatimusten
mukainen ja tayttaa seuraavat direktiivit seka standardit: EMC 2014/30/EU direktiivin sekd sen standardit: BS EN
60974-10:2014+A1:2015. LVD 2014/35/EU direktiivin seka sen standardit: EN IEC 60974-1:2018+A1:2019.

Valmistajan puolesta allekirjoittanut:
Helsinki 22.7.2022
Valtuutettu edustaja: Toolnet Elektro Oy

-
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Juha Vaajanen Toimitusjohtaja
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Bruksanvisning svetsmaskin MIG 130
Artikelnummer: 8692

Garanti

Denna svetsmaskin dr garanterad mot tillverknings- och
komponentdefekter i 12 manader fran det ursprungliga
inkdpsdatumet. Garantin ar ogiltig, om skada pa enheten har
orsakats av bristande underhall, felaktig anvandning eller otillaten
modifiering. Forbrukningsdelar som ar benagna att slitas, sdsom
munstycken, packningar och brdnnare, omfattas inte av garantin.

Modell MIG 130

Frekvens: 50 Hz

Spanning: 230 V

Svetsomrade: 60 A/ 17 V-120A/ 20V
Uteffekt 10 %: 60 A

Uteffekt 35 %: 120 A

Sakring: 16 A

Tomgangsspanning DC: 33-37 V
Effektinstallningar: 2/4
Svetstillsatstradsdiameter: 0,6 & 0,8

Om det uppstar ett fel pa din svetsanordning under garantiperioden, |syetstillsatstrads hastighet: Steglos justering

ska den returneras till inkdpsstallet med originalinképsbeviset. IP klass: IP20
. Matt (P x L xK): 35.5x17.5x 30 cm
Sékerhet Vikt: 173 kg
& INNAN DU ANVANDER SVETSMASKINEN MASTE DU FOLIA SAKERHETSINSTRUKTIONERNA NAMNDA
NEDAN.

Allmant

e Reparationer far endast utféras av en kvalificerad och godkand installator.

e Du MASTE UNDVIKA att anvanda svetsanordningen med skalen borttagna.

e FoOre anvandning, se till att enheten ar korrekt installerad.

e  MIG-svetsutrustning dr siker att anvanda under normala férhallanden. ANVAND INTE i regn eller mycket
fuktiga forhallanden.

e Enheten kan anvandas pa en lutande plan yta upp till 15°.

e Enheten ar inte en leksak och maste forvaras utom rackhall for barn och férvaras pa en torr plats.

e Dra alltid ur natsladden ur uttaget innan du rengér, servar eller reparerar enheten. Limna inte rengéring och
underhall till ett barn utan uppsikt.

e Apparaten far inte rengéras med vatten och den far inte sprutas med vatten.

e Denna enhet ar inte avsedd att anvandas av personer med nedsatt fysisk och sensorisk férmaga, eller som
saknar erfarenhet och kunskap i anvandningen av enheten, savida inte en person som ansvarar for
anvandningen av enheten har gett instruktioner eller 6vervakar sdker anvandning av enheten.

e Barn bor instrueras att se till att de inte leker med enheten.

e Om natsladden ar skadad maste natsladden bytas ut av en lampligt kvalificerad person som t.ex. en
elektriker for att undvika fara.

Forsiktighetsatgdrder
e Allt brandfarligt material MASTE avldgsnas fran svetsomradet.
e Svetsa INTE néra en gasflaska.
e FORSOK INTE svetsa bransle- eller gasbehéllaren savida inte lampliga &tgarder har vidtagits fér att avldgsna
rester av angor. Angor maste avlagsnas helt fran bransletankarna fére svetsning.
Svetsangor
¢ MIG-svetsning producerar giftiga gaser. Arbeta alltid i ett valventilerat utrymme.
Svetsbagens bliandning
e Anvand alltid ansiktsskydd eller svetshjalm med ratt typ av glas. Anvand aldrig skadad skyddsutrustning.
Varme
e Anvand alltid svets handskar vid svetsning. De skyddar handerna fran stéank och viarme fran svetsning.
Anvandning av skyddsoveraller rekommenderas ocksa.
Ytterligare skyddsklader
¢ Vid svetsning sa att svetsmalet ar pa en Ovre niva, anvand ett laderforklade for att skydda anvandaren fran
stank.
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e Nar du svetsar sa att svetsmalet ar ovanfor ditt huvud maste du anvanda en lamplig skoéld som skyddar ditt
huvud och nacke.
¢ Virekommenderar att du anvander skyddsskor med taskydd av stal.
NOTERA!

1. Svetsmaskinen far aldrig utsattas for regn eller sno.

2. Anvand inte pa en vat eller fuktig plats.

3. Anvand inte for att smalta ror.

4. Denna enhet maste vara ansluten till ett elektriskt natverk utrustat med en 16A sakring.

Foérbereda svetsanordningen for anvandning

1. Anslut svetsmaskinen till ett jordat uttag.
2. Montera svetstraden pa plats.

Matarhjulets byte
Maskinen ar formonterad med ett matarhjul fér 0,6 mm och 0,8 mm svetstrad, matarhjulet ska stéllas in efter
tradet. Justera matningsmekanismen enligt foljande procedur:

1. Oppna luckan p& svetsmaskinen.

2. Lossa tryckregulatorns mutter (C1), dra tryckregulatorn (C2) mot dig, lyft upp stédhjulet (C3) fran
matarhjulet.
Ta bort matarhjulets vinghallare, (C4) genom att vrida den moturs och dra ut den.
Ta bort matarhjulet (C5) och titta pa storlekarna som ar stamplade pa bada sidor av hjulet.
Installera matarhjulet sa att tradstorleken du anvander ar vand mot dig pa sidan av matarhjulet.
Satt tillbaka matarhjulets vinghallare (C4).
Satt tillbaka stodhjulet (C3) och aterstall tryckregulatorn (C1).

N o v sew

vlﬂ{{,___ e

Installation av svetstrad

Folj instruktioner for att Installera tradbobin:

1. Oppna luckan pa svetsanordningen och ta bort muttern och distansen fran trddspolens spindel.
2. Skjut tradrullen pa tradrullen och satt tillbaka distansen och muttern.
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Installation av svetstraden genom matningsmekanismen till svetspistolen

Denna enhet anvander endast 0,6 och 0,8 mm karntrad. Folj proceduren nedan for att installera

svetstraden.
1. Vrid strombrytaren till OFF-laget och koppla bort svetsmaskinen fran stromfoérsérjningen.
2. Ta bort kontaktspetsen och munstycket fran brannarhuvudet.
3. Seftill att matarhjulet ar korrekt installerat i enlighet med storleken pa gangan som ska anvandas.
4. Lossa tryckregulatorns mutter (C1), dra tryckregulatorn (C2) mot dig, lyft upp stodhjulet (C3) fran
matarhjulet.
5. Ta bort matarhjulets vinghallare, (C4) genom att vrida den moturs och
dra ut den.
6. Se till att matarhjulets spar matchar storleken pa svetstraden.
7. Dra forsiktigt ut svetstraden ur tradspolen.
8. Klipp av den béjda delen av traden och rata ut svetstraden till en langd
avca7cm.
9. Tra svetstraden genom styrréret (C9) och 6ver tradmatningshjulet till
anden av matningsmekanismen mot svetspistolen.
10. Satt tillbaka matarhjulets vinghallare (C4).
11. Satt tillbaka stodhjulet (C3) och aterstall tryckregulatorn (C1).
12. Starta maskinen och stéll in tradhastigheten pa lagsta.
13. Med pistolen riktad bort fran dig och kom ihag, tryck pa avtryckaren for att borja mata traden. OBS:

Observera matarhjulet (C5) for att se om det finns en slirning mellan rullen och gangan. Om sa ar fallet, stang
av maskinen och dra at tryckregulatorns mutter (C1) och testa igen.

Effektjustering
Enheten har 4 effektomraden. Dessa styrs av vippbrytaren pa frontpanelen (se bilden nedan)
MIN + 1: 1 effektomrade / MIN + 2: 2 effektomrade / MAX + 1: 3 effektomrade / MAX + 2: 4 effektomrade

Svetsmaskinens anvandning
Innan du svetsar, se till att:

Du har last och forstatt sdkerhetsinstruktionerna i bruksanvisningen.

Allt brandfarligt material och behallare har avldgsnats fran arbetsomradet.
Det ar bra ventilation, speciellt framfor och bakom svetsmaskinen.

Det finns tillrdckligt med brandslackningsutrustning i ndrheten.

Anvandning

1.

w

Anslut jordklamman till arbetsstyckena som ska svetsas. Se till att jordklammans kontakter placeras pa en
ren metallbit fri fran farg, fett, rost, oljor etc. Det rekommenderas att placera jordklamman sa néara
svetsomradet som mojligt.

Stall in effekten och tradmatningshastigheten genom att vrida eller trycka pa omkopplarna, med hansyn till
materialets typ och tjocklek samt tradens diameter.

Anslut svetsmaskinen till uttaget och vaxla till Iaget ON.

Klipp den overflédiga traden 3 mm fran spetsen.
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Placera spetsen 6 mm fran punkten dar svetsen ska borja.

Hall ansiktsskyddet framfor dina 6gon.

Tryck pa avtryckaren och nar bagen tands, flytta pistolen langsamt i 6nskad riktning.

Nar du trycker pa avtryckaren och ljusbagen tands kommer du att méarka att en smaélt "pol" bildas; denna

"pol" ar smaélt svetstrad och féljer svetspistolens rorelse. Titta pa “poélens” storlek, det avgor hur snabbt du

ska rora dig med pistolen.

9. Slapp avtryckaren for svetspistolen for att stoppa svetstradsmatningen.

10. Kontrollera belastningstidsférhallandet pa markskylten pa sidan av svetsmaskinen, svetsmaskinen kan stallas
in att producera olika utstrommar som belastningstidsforhallande (skrivet i procent). Procentandelen
representerar svetsning som en 10-minutersperiod, till exempel betyder 60% att svetstiden ar 6 minuter och
aterstaende tid dr 4 minuter, om svetsanordningen anvands i mer dn en arbetscykel kan temperaturen pa
vissa delar stiger for mycket pa grund av 6veranvandning, da skyddar det interna termiska skyddet
svetsanordningen fran éveranvandning. Om detta hander, |3t det svalna. Varmeskolden aterstalls
automatiskt efter en kort tid nar delarna har svalnat, och sedan kan du fortsatta svetsningen. OBS: Hall
enheten inkopplad, flakten kyler den snabbare.

11. Nar svetsningen ar klar, stdng av svetsmaskinen och dra ur natsladden.
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Underhall

Elektriska reparationer far endast utforas av en kvalificerad eller auktoriserad installator.

Svetskablar: kontrollera deras skick regelbundet.

Pistol: Rengor regelbundet kontaktmunstycket och gaskapan for att avlagsna eventuellt stank som kan stora
gasflodet. Byt munstycken regelbundet for att behalla god elektrisk kontakt mellan spets och trad. Blas ren, torr luft
genom pistolens inre ror da och da for att sakerstélla fritt flode av trad genom den. Om detta inte har nagon effekt
bor innerslangen bytas ut.

NOTERA Se till att halla pistolkabeln i en rak linje och helt utstrackt nar du matar traden genom pistolen; annars finns
det risk att traden punkterar tradmatarroret och pistolslangen.

Felsokning
Problem:

e Svetsmarket ar for tjockt
e Svetssparet ar ofullstandigt och tunt.
e Instabil ljusbage, mycket stank och svetsporositet
e Traden aterkommer flera ganger.
e Otillrackligt svetsdjup.
e Branner hal i arbetsstycket.
e Bagen produceras inte.
e Svetsanordningen fungerar inte (natverksindikatorn lyser inte).
e Svetsanordningen fungerar inte nar avtryckaren trycks in.
Moéjlig 16sning:
e Svetsspanning for lag.
e Pistolen férdes 6ver arbetsstycket for langsamt,
e Pistolen flyttades 6ver arbetsstycket for snabbt,
e Rost, farg eller fett pa arbetsstycket.
e Pistolen holls for langt fran arbetsstycket.
e Pistolen holls for ndra arbetsstycket.
e Avbrott i svetskretsen. Mdjliga skal:
= Kontaktspetsen ar fel i forhallande till langden pa traden.
= Kontaktspets skadad - byt ut.
= Kontaktspets 16s — fast ordentligt.
= Matarrullarna slitna - byt ut.
= Svetstrad korroderad — byt ut.
=  Tryckregulatorn felaktig - justera.
=  Matarrullen fastnar - smorja eller byt ut.
= Traden &r trasslad pa spolen.



KEMPTEN

=  Tradmatningshastigheten ar for lag

= Svetseffekt for stark.

=  Pistolen rorde sig ojamnt eller for ldangsamt,

= Jordledning eller brannarkabel i en 6ppen krets

= Dalig jordklammakontakt.

=  Kontrollera stromanslutningen.

=  Kontrollera matningsstromsakringen.

= Kontrollera pistolavtryckaren och dess anslutningar.
=  Termisk 6verbelastningsutldsning - l1at svalna.

Importor: Toolnet Elektro Oy, Sorvaajankatu 11, 00880 Helsingfors

Atervinning

Denna symbol betyder att produkten inte far slangas med ditt 6vriga hushallsavfall inom EU. For att

forhindra moijlig skada pa miljon eller manniskors halsa, vanligen kassera denna produkt pa ratt satt.

(Atervinn din produkt (SER) som avfall fran elektrisk och elektronisk utrustning). Atervinn produkten
I med hjalp av lokala atervinningssystem. Ta med férpackningen till en kartongsamling.

Forsdkran om 6verensstammelse

Produkt 8692

Toolnet Elektro Oy, Sorvaajankatu 11a B, 00880, Helsingfors.
+358 44 740 0610. myynti@toolnet.fi

Denna forsdkran om Gverensstammelse utfardas pa tillverkarens eget ansvar.

Produkt: Svetsmaskin MIG 130

Varumarke: Kempten

Modell: 8692

Foremalet for forsakran ovan éverensstammer med den relevanta harmoniserade unionslagstiftningen och uppfyller
foljande direktiv och standarder: EMC 2014/30/EU direktivet och dess standarder: BS EN 60974-10:2014+A1:2015.
LVD 2014/35/EU direktivet och dess standarder: EN IEC 60974-1:2018+A1:2019.

Undertecknat for:
Helsingfors 22.7.2022
Auktoriserad representant: Toolnet Elektro Oy
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Juha Vaajanen Verkstallande direktor
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